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       Geçmişten gümüze Kalzem’in hikayesi  üretimden 
gelen gücünü Ar-ge  çalışmalarıyla destekleyen ve 
böylece birçok ürün için tasarım tescil ve faydalı model  
belgeleri olan Kalzem yurtiçinde olduğu kadar, 
kalitesiyle ihracat pazarında da tercih edilmektedir.

Kalzem, uzman kadrosu, kaliteli üretimi güçlü lojistik
ve üretim kapasitesiyle müşteri memnuniyetine önem 
vermektedir. 



Her aşamada kalite güvencesiyle..
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Laboratuvarımıza gönder�lm�ş olan PE-Rt Tek Katman Boru numuneler�, “TS EN ISO 22391-2/ Mart 2010: 

Plast�k Boru S�stemler� - Sıcak ve Soğuk Su S�stemler� İç�n - Sıcaklık D�renc� Yükselt�lm�ş Pol�et�lenden (PE-Rt) - 

Bölüm 2 : Borular” Türk Standardına göre muayene ve deneylere tab� tutulmuş olup, test sonuçları aşağıda ver�lm�şt�r. 

 
PE-Rt S�ngle Layer P�pe spec�mens that sent to our laboratory have been tested accord�ng to “TS EN ISO 

22391-2/ March 2010: Plast�cs P�p�ng Systems for Hot and Cold Water Installat�ons - Polyethylene of Ra�sed 

Temperature Res�stance (PE-RT) - Part 2: P�pes” Turk�sh Standard and follow�ng results have been obta�ned. 

 

Özell�kler 
Features 

Standardda İsten�len Değerler 

Values Demanded by Standard 

Bulunan Sonuç ve Değerlend�rme 

Results and Evaluat�ons 

1) İç Basınca Mukavemet*  

(95ºC, 22saat (11.14 bar), 

PE-Rt boru, Ø16mm, em�n:2.0mm,  

40cm, su/su, Kapak T�p A,  

Kond�syonlama 3saat) 

1) Res�stance to Internal Pressure*  

(95ºC, 22hours (11.14 bar), 

PE-Rt p�pe, Ø16mm, em�n:2.0mm, 

40cm, water �n water, End cap type:A, 

Cond�t�on�ng 3hrs) 

1) Deney süres�nce h�çb�r hasar 

oluşmamalıdır. 
 
 
 
1) There shall be no fa�lure 

dur�ng the test per�od. 

Hasar oluşmamıştır. UYGUN 

 
 
 
 
No fa�lure observed. CONFORMED 

2) a-Kütle Er�me Akış Hızı-Hamur* 

(TS EN ISO 1133-1/N�san 2012, 

190ºC- 5kg, 5 dak ön ısıtma,  

Kalıp �ç çap:2.095mm,  

Kalıp uzunluk:8.00mm, 

Kond�syonlama:23ºC-50%-3saat, 

Tar�h:14.03.2024) 

2) a-Melt Flow Rate-Compound* 

(TS EN ISO 1133-1, 190ºC- 5kg, 5 m�n. 

pre-heat�ng, Manual cutt�ng,  

Mould �nner d�ameter:2.095mm,  

Mould extent:8.00 mm, 

Cond�t�on�ng:23ºC-50%-3hours, 

Date:14.03.2024) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
2) Hamur �le karşılaştırıldığında, 

fark maks�mum % 30 olmalıdır. 
 
 
 
 
 
2) 30% max�mum d�fference 

compared to compound. 

Hammadde: 0.31 g/10 dak.  

(0.0617g, 0.0622g, 0.0618g, 0.0633g, 

0.0623g, 0.0611g, 0.0615g, 0.0618g, 

0.0604g, 0.0608g, 120sn.) 

 
 
 
Compound: 0.31 g/10 m�n. 

(0.0617g, 0.0622g, 0.0618g, 0.0633g, 

0.0623g, 0.0611g, 0.0615g, 0.0618g, 

0.0604g, 0.0608g, 120sec.) 

 

2) b-Kütle Er�me Akış Hızı-Boru* 

(TS EN ISO 1133-1/N�san 2012, 

190ºC- 5kg, 5 dak ön ısıtma,  

Kalıp �ç çap:2.095mm,  

Kalıp uzunluk:8.00mm, 

Kond�syonlama:23ºC-50%-3saat, 

Tar�h:14.03.2024) 

2) b-Melt Flow Rate-P�pe* 

(TS EN ISO 1133-1, 190ºC- 5kg, 5 m�n. 

pre-heat�ng, Manual cutt�ng,  

Mould �nner d�ameter:2.095mm,  

Mould extent:8.00 mm, 

Cond�t�on�ng:23ºC-50%-3hours, 

Date:14.03.2024) 

Hammadde: 0.31 g/10 dak.  

Boru: 0.36 g/10 dak.  

(0.0716g, 0.0713g, 0.0718g, 0.0722g, 

0.0715g, 0.0708g, 0.0706g, 0.0712g, 

0.0711g, 0.0705g, 120sn.) 

 
Fark: 16% UYGUN 

 
Compound: 0.31 g/10 m�n. 

P�pe: 0.36 g/10 m�n. 

(0.0716g, 0.0713g, 0.0718g, 0.0722g, 

0.0715g, 0.0708g, 0.0706g, 0.0712g, 

0.0711g, 0.0705g, 120sec.) 

 
D�fference: 16% CONFORMED 

*: Bu deney akred�tasyon kapsamındadır. 

*: Th�s method �s accred�ted. 
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Yukarıda tanımlanan numune için laboratuvarımızda yapılan muayene ve deneylerden elde edilen sonuçlar müteakip sayfalarda verilmiştir.

The testing and /or measurement results are given on the following pages which are part of this report.

Deney laboratuvarları olarak faaliyet gösteren TSE Deney ve Kalibrasyon Merkezi Başkanlığı Deney Laboratuvarları TÜRKAK'tan AB-0001-T ile TS 

EN ISO/IEC 17025:2017 standardına göre akredite edilmiştir.

TSE Headship of Test and Calibration Center Testing Laboratories accredited by TÜRKAK under registration number AB-0001-T for TS EN ISO/IEC 17025:2017 

as test laboratory.
TÜRKAK deney raporlarının tanınırlığı konusunda Avrupa Akreditasyon Birliği (EA) ile Çok Taraflı Anlaşma ve Uluslararası Laboratuvar Akreditasyon 

Birliği(ILAC) ile karşılıklı tanıma anlaşması imzalamıştır.

TURKAK is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory Accreditation 

Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of test reports.

Deney ve/veya ölçüm sonuçları, genişletilmiş ölçüm belirsizlikleri (olması halinde) ve deney metodları bu raporun tamamlayıcı kısmı olan takip eden sayfalarda 

verilmiştir.
The test and/or measurement results, the uncertainties (if applicable) with confidence probability and test methods are given on the following pages which are part 

of this report.
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Laboratuvarımıza gelm�ş bulunan Bar�yer Katmanlı PE -RT Boru ve Hammadde numuneler�, TS EN ISO 22391 -2/ Mart 

2010 sayılı “Plast�k Boru S�stemler� - Sıcak ve Soğuk Su S�stemler� İç�n - Sıcaklık D�renc� Yükselt�lm�ş Pol�et�lenden (PE-Rt) – 

Bölüm 2: Borular” Türk Standardına göre muayene ve deneylere tab� tutulmuş olup, test sonuçları aşağıda ver�lm�şt�r.  

 
PE-RT P�pe w�th Barr�er Layers and Raw Mater�al spec�mens sent to our laboratory have been tested accord�ng to TS EN 

ISO 22391-2/ March 2010 numbered “Plast�cs P�p�ng Systems for Hot and Cold Water Installat�ons - Polyethylene of Ra�sed 

Temperature Res�stance (PE-RT) - Part 2: P�pes” Turk�sh Standard and follow�ng results have been obta�ned.  

 
Özell�kler 

 
Features 

Standardda İsten�len Değerler  

 
Values Demanded by Standard 

Bulunan Sonuç ve Değerlend�rme  

 
Results and Evaluat�ons 

1) 20ºC, 1saat (30.86 bar)* 

(TS EN ISO 1167-1,  

TS EN ISO 1167-2, PE-RT boru, 

 Ø16mm, em�n=2.0mm,  

50cm, su/su, Kapak t�p A, 

Kond�syonlama 3saat) 

 
1) 20ºC, 1hour (30.86 bar)* 

(TS EN ISO 1167-1,  

TS EN ISO 1167-2, PE-RT p�pe, 

Ø16mm, em�n:2.0mm, 

50cm, water �n water, End cap type:A,  

Cond�t�on�ng 3hrs.) 

1) Deney süres�nce h�çb�r hasar 

oluşmamalıdır. 
 
 
 
 
 
1) No fa�lure dur�ng the test per�od. 

Hasar oluşmamıştır. UYGUN 

 
 
 
 
 
 
No fa�lure observed. CONFORMED 

 
 
 
 

2) a-Kütle Er�me Akış Hızı-Hamur* 

(TS EN ISO 1133-1/N�san 2012, 

23ºC-50%, 190ºC- 5kg, 5 dak ön 

ısıtma, Tar�h:04.10.2023,  

Kalıp �ç çap:2.095mm,  

Kalıp uzunluk:8.00mm) 

 
2) a-Melt Mass Flow Rate-Compound* 

(TS EN ISO 1133-1/Apr�l 2012,  

23ºC-50%, 190ºC- 5kg, 5 m�n. 

preheat�ng, Date:04.10.2023,  

Manual cutt�ng, D�e bore:2.095mm, 

D�e length:8.00mm) 

 
2) b-Kütle Er�me Akış Hızı-Boru* 

(TS EN ISO 1133-1/N�san 2012, 

23ºC-50%, 190ºC- 5kg, 5 dak ön 

ısıtma, Tar�h:04.10.2023,  

Kalıp �ç çap:2.095mm,  

Kalıp uzunluk:8.00mm) 

 
2) b-Melt Flow Rate-P�pe* 

(TS EN ISO 1133-1/Apr�l 2012,  

23ºC-50%, 190ºC- 5kg, 5 m�n. 

preheat�ng, Date:04.10.2023,  

Manual cutt�ng, D�e bore:2.095mm, 

D�e length:8.00mm) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2) Boru �le hamur arasındak� fark 

maks�mum 30% olmalıdır. 

 
2) 30% max�mum d�fference compared to 

compound. 

Hamur: 0.49 g/10 dak.  

(0.0962g, 0.0966g, 0.0965g, 0.0992g, 

0.0968g, 0.0979g, 0.0982g, 0.0982g, 

0.0985g, 0.0975g, 120sn.) 

 
 
 
Compound: 0.49 g/10 m�n. 

(0.0962g, 0.0966g, 0.0965g, 0.0992g, 

0.0968g, 0.0979g, 0.0982g, 0.0982g, 

0.0985g, 0.0975g, 120sec.) 

 
 
 
Boru: 0.57 g/10 dak. 

(0.1139g, 0.1156g, 0.1145g, 0.1144g, 

0.1165g, 0.1145g, 0.1149g, 0.1152g, 

0.1155g, 0.1156g, 120sn.) 

 
Fark: 16% UYGUN 

 
P�pe: 0.57 g/10 m�n. 

(0.1139g, 0.1156g, 0.1145g, 0.1144g, 

0.1165g, 0.1145g, 0.1149g, 0.1152g, 

0.1155g, 0.1156g, 120sec.) 

 
D�fference: 16% CONFORMED 

*: Bu deney akred�tasyon kapsamındadır.  

 

 





Oksijenli bariyerli
borumuzun bariyerini 
test ettirdik ve
sonuç mükemmel.

Test Metodu

ISO 17455

Koşul Ölçüler Geçti*

EVET@40 °C Fox,gün
mg O /m  gün
(ISO 21003-2)

2 2

@40 °C Fox,gün
mg O /m  gün2 2

 ≤ 0,32  ≤ 0,32
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Determina�on of the oxygen permeability 
Plastics piping systems with an oxygen barrier layer 
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Test report No. LC 24226 

Project No. P000394807 

Date of report 04-07-2024 

Total number of pages 4 

 

Requested by KALZEM PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.  

Karatay, Konya (TR) 

  

Performed request Determina�on of the oxygen permeability of the barrier pipe 

 

  

Reference document(s) ISO 17455 Plas�cs piping systems – Determina�on of the oxygen 

permeability of the barrier pipe (ISO 17455: 2005 + C1: 2007) 

 EN ISO 21003-2  Mul�layer piping systems for hot and cold water installa�ons 

inside buildings; Part 2: Pipes (ISO 21003-2: 2008 + A1: 2011) 

   

Tested product(s) PE-RT type II/EVOH/PE-RT type II, 5 layer pipe 

16 x 2,0 mm 

 

Conclusion(s)* The products inves�gated meet the requirements for all tested and evaluated aspects as 

detailed in this report. 

  

  

 

 

Authorised by 

 
 
Mr A.J. Rikers, Coordinator Lab C  

 

 

 

  

 
 

 

 

 

 

 

 

- This report may only be duplicated as a complete set, without any modifica�ons and with permission of the legi�mate owner. 

- The test results in this report are exclusively related to the samples offered and tested. 

- With regard to informa�on about measurement uncertainty please check our website. 

- In case of dispute regarding this test report please contact Kiwa Nederland B.V. 

 

Kiwa Nederland BV 
Lab C 

 

Postbus 137 

7300 AC Apeldoorn 

The Netherlands 

 

Telephone +31 88 998 3393 

E-mail LabC@kiwa.nl 

Internet www.kiwa.com 
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Overview test results 
     

Characteris�c Test method /  

Reference 

standard 

Requirement Measured Passed* 

 

Pipe or piping system     

Oxygen permeability ISO 17455 @40 °C: Fox, day  ≤ 0,32  

mg O2/m²·day 

(ISO 21003-2) 

@40 °C: Fox, day  = 0,15  

mg O2/m²·day 

 

Yes 

* The conclusions are not part of the accredita�on scope 

 

  





Sıcak bir yuva için
KALZEM oksijen

bariyerli
boru



GR516020-240

RD517020-400

BL520020-500

Ürün Özellikleri
• Oksijen bariyer: 0,15
• Isıl iletkenlik: 0,4 W / mK 
• Maksimum servis sıcaklığı: 70°C
• Maksimum çalışma basıncı : 6 bar
• Minimum döşeme sıcaklığı: -5
• Maksimum Bükme radyüsü: 5 x d

5 katlı borularda oksijen bariyerin orta katman olması 
olması ile aşınmaya, sürtünmeye, darbeye ve şap suyuna 
karşı dış katmandaki PE-RT tarafından koruma sağlan-
maktadır.
Kalzem 5 katman oksijen bariyerli borular,
en üst teknoloji kullanarak bariyer, orta katmana yerleşti-
rildi ve oksijen bariyerinin zarar görmesi engellendi. 
Sistemdeki metal aksamlı ürünlerin korozyona karşı 
engellenmesi ancak KALZEM 5 katman oksijen bariyerli 
boru ile önlenir.



• Oksijen bariyer: 0,15
• Isıl iletkenlik: 0,4 W / mK 
• Maksimum servis sıcaklığı: 70°C
• Maksimum çalışma basıncı : 6 bar
• Minimum döşeme sıcaklığı: -5
• Maksimum Bükme radyüsü: 5 x d

Ürün Özellikleri

RD520020-80

RD520020-160

RD520020-240



BF16020.RD250-100

BF16020.BL250-100

GR516020.RD250-100

GR516020.BL250-100

RD250-100

BL250-100



7,5 cm

6 cm



+90 332 501 25 21


